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이것이 정말 맞는 컬러일까요?
“이 컬러로 작업해도 될까?” 

- 디지털 작업을 하면서 인쇄하기 전에 종종 망설이게 됩니다.

사진 작가 

리터치 작업자 

디자이너 

인쇄

모니터에 디스플레이된 이미지가 정확한 것일까?

사진 작가의 의도대로 사진이 편집된 것일까?

모니터 애플리케이션의 설정이 올바르고 인쇄된 이미지와 컬러가 매치할까?

디자인과 프루프 컬러가 매치하는가?



The first time I laid eyes on Terry Lennox he was drunk in a Rolls-Royce Silver Wraith outside the terrace of The Dancers. The parking lot attendant had brought the car out and he was still holding the door open because Terry Lennox's left foot was still dangling outside, as if he had forgotten he had one. He had a young-looking face but his hair was bone white. You could tell by his eyes that he was plastered to the hairline, but otherwise he looked like any other nice young guy.

The first time I laid eyes on Terry Lennox he was drunk in a Rolls-Royce Silver Wraith outside the terrace of The Dancers. The parking lot attendant had brought the car out and he was still holding the door open because Terry Lennox's left foot was still dangling outside, as if he had forgotten he had one. He had a young-looking face but his hair was bone white. You could tell by his eyes that he was plastered to the hairline, but otherwise he looked like any other nice young guy.

sRGB
ISO coated v2

Adobe® RGB

장비의 컬러 데이터

장비의 컬러 데이터

장비의 컬러 데이터

장비의 컬러 데이터장비의 컬러 데이터

장비의 컬러 데이터

모니터

컬러 복합기

잉크젯 프린터

DDCP
디지털 카메라

인쇄

공통적인
컬러 스페이스

(색 공간)

CIE XYZ, 
CIE L*a*b 등
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더 이상의 컬러 고민은 없다 
컬러 매니지먼트의 기초

컬러 매니지먼트란 무엇인가?

컬러 매니지먼트 작업 

디지털 작업에서 컬러 매니지먼트를

제대로 수행하지 못하면 마지막 단계

에서 큰 문제가 발생할 수 있습니다.

컬러 매니지먼트는 사진 촬영부터 디자인, 조판, 인쇄까지 각 단계에서 공통적인 컬러 참조를 사용할 때 일관된 환경을 제공합니다. 

다양한 장비의 프로파일을 사용하여 컬러를 조정하고 전 과정에서 이미지를 통일시키는 것을 목표로 합니다.

모니터와 프린터는 각자 고유한 컬러 특성을 가지고 있어

완벽하게 일치시키는 것은 불가능합니다.

그러나 공통적인 컬러 스페이스 (장비와 독립된 색 공간)를 통해 

각 장비의 컬러 데이터를 변환하여 다양한 컬러가 

더욱 비슷하게 일치하도록 할 수 있습니다.

디지털 카메라에 광범위하게 사용되는 컬러 스페이스 AdobeⓇ RGB와 Japan Color 

2001 Coated 프린팅 컬러 표준을 비교하면 재현할 수 있는 색 영역에서 차이를  

발견할 수 있습니다. 이 두 개의 영역을 서로 일치시키는 것은 불가능하지만, 컬러 

매니지먼트로 서로 가깝게 만들 수는 있습니다. 사진 촬영, 디자인, 조판 단계 모두

에서 최종적으로 인쇄되는 컬러를 인식하고 그것을 표준화하여 공유하면 원활하게 

데이터를 처리할 수 있습니다.

컬러 매니지먼트는 데이터를

올바르게 처리할 수 있도록 

몇 가지 규칙에 따라 실행됩니다.

컬러 매니지먼트를 수행하면

최종 결과물의 퀄리티가 

향상될 뿐만 아니라 각 작업 

단계에서도 여러 가지 

장점이 있습니다.

제작 단계별 키 포인트입니다.

이 내용을 숙지하면 컬러 매니지먼트에 대한 이해를 높일 수 있습니다.

디자이너의 작업 환경 디지털 작업에서 넘쳐나는 잠재적인 문제

디지털 작업에서 발생하는 컬러에 대한 고민

모니터에 데이터를 디스플레이하고,

프린터에서 인쇄하여 확인하고...

컬러에 대한 고민은 디지털 인쇄  

작업을 하면서도 계속됩니다.

인쇄물 제작에 종사하는 사람들은

누구나 모니터에 따른 컬러의 차이나

조판 출력과 인쇄물 사이의 컬러 차이를

경험해봤을 것입니다.

컬러 매니지먼트를 지원하는

애플리케이션으로 이미지 보기

정확한 디스플레이를 위하여

컬러 매니지먼트 전용 모니터 사용 정확한

컬러로 인쇄!

올바른 조명을 사용하고

있는지 확인 (광원)

애플리케이션의

컬러 설정이 올바른가?

모니터의 컬러가 올바른가?

올바른 컬러로

인쇄되는가?

컬러를 확인하는

작업 환경이 적절한가?
캘리브레이션이 적절한가?

경고 



장점 장점

장점
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생산 단계별 키 포인트컬러 매니지먼트의 장점

작업 과정 처음부터 끝까지
매끄러운 의사소통이 가능

포토그래퍼 / 리터치 작업자

일러스트레이터

디자인 회사

조판 회사

인쇄소
마음의
안정

1차 교정

훌륭한 1차 컬러 교정 또는 모니터 기반 교정!

정확한 디스플레이

교정 바로 납품 가능

2차 교정

컬러
매니지먼트

적용

3차 교정

재인쇄와 여러 번의 교정 작업으로
발생하는 비용과 시간 절약

편안한 마음으로 안정적인 작업

일
관

성
 있

는
 이

미
지

컬러 매니지먼트를 위한 환경을 조성하려면 적절한 장비를 설치하고 설정을 조정해야 하며 일관성을 유지하기 위해 동료들과 함께 컬러 매니지먼트의 

규칙을 정하고 공유해야 합니다. 쉬운 작업은 아니지만, 전체적인 작업 과정에서 컬러 매니지먼트를 사용했을 때의 장점은 아래와 같습니다.

각 처리 단계에서 최종 결과물에 이르기까지 데이터가 

올바르게 처리되도록 하려면 무엇을 주의해야 할까요? 

생산 단계별 설명을 참조하여 더욱 정확한 컬러 매니지먼트를 

경험해 보세요.

사진 작가

리터치 작업자

디자이너

프린터

마무리

기타

5000K 광원에서의 촬영 (인쇄 목적)

적절한 조명 환경에서 작업하며 프로파일 생성

모니터에서 보이는 컬러로 디자인.

프린터 프로파일을 기반으로 조판과 PDF 출력

모니터 상에서 확인하며 이미지를 CMYK로 변환.

DDCP 또는 잉크젯 프린터로 컬러 교정 출력

모든 작업 과정에서 완벽한 모니터

작업 과정을 뒷받침할 컬러 스페이스 정의

이러한 장점으로 최종 제품의 품질을 더욱 향상시킬 수 있습니다.

12

9

8

21

24

26
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사진 촬영
5000K 광원에서의 촬영 (인쇄 목적) 적절한 조명 환경에서 작업하며 프로파일 생성

Photoshop

저장 시 프로파일을 포함시킵니다

낮은 색 온도의 모델링 램프는 일반적

으로 스튜디오에서 사용됩니다.
컬러 평가를 위해 제작된 형광 

램프로 사물을 비추면, 컬러가 

모니터의 컬러와 일치합니다.

 사진 작가  리터치 작업자

사
진

작
가

리
터

치
 작

업
자

ISO 국제 표준과 일본의 인쇄 표준에서 인쇄물의 컬러 톤을 평가

하는 광원으로 "D50"을 채택하였습니다. 이 값은 색에 대한 인간

의 인지능력을 기반으로 한 샘플링을 통해 정해졌으며, 색 온도 

5000K에 해당합니다. 컬러 매니지먼트를 적절하게 수행하려면 촬영  

과정에서부터 5000K 값을 유념하여 작업해야 합니다. 촬영하는  

동안 광원의 온도를 가능한 한 5000K에 근접하도록 하고 카메라와  

Raw Data Development의 화이트 밸런스 설정에서 5000K를  

기준으로 사용하면 사진 찰영부터 인쇄 단계까지 컬러의 일관성을 

유지할 수 있습니다.

카메라의 화이트 밸런스를

태양광으로 설정합니다

(카메라에 따라 다르지만 일반적으로 약 5000K)

모니터의 색 온도를

5000K로 설정합니다

모니터를

5000K로 설정

적절한 형광등에서

색상 확인

적절한 설정의

프린터에서 인쇄

5000K에 가까운

광원으로 촬영합니다

디지털 인쇄 작업에 사용되는 문서 프로파일 (소스 프로파일)은 

AdobeⓇRGB 또는 sRGB입니다. 프로파일의 화이트 포인트는 

D65로 설정되어 있는데, 이에 따라 모니터의 색 온도가 6500K여

야 한다는 사람들이 있습니다. 그러나 앞에서 설명한 것처럼 ISO

와 일본 인쇄 표준은 D50 광원과 포토샵에서 보는 것을 고려하여 

화이트 포인트가 5000K에서 처리됩니다. 사진을 리터칭할 때에는  

이러한 표준에 맞는 5000K 작업 환경을 구축해야합니다. 또한  

프로파일을 저장할 때 항상 프로파일을 삽입해야 이미지의 컬러가 

처리 과정의 마지막 단계로 정밀하게 전달됩니다.

사진 속의 사물과 모니터 상의 사물을 
비교할 때 유의할 점
사물과 모니터 상의 촬영된 이미지를 비교할 때 컬러 평가를 위해 

제작된 형광등을 사용합니다. 형광등의 색 온도도 중요하지만, 컬러의 

Ra값 (rendering index)에 더 주목해야 합니다. 정밀한 컬러 재현

을 위해서는 Ra90 이상이 요구됩니다. 모니터와 사물의 컬러는 

높은 컬러 렌더링 값을 가진 형광등에서 볼 때 일치됩니다.

컬러 샘플 출력을 위한 설정
최종 출력을 위한 컬러 샘플 출력 시

 Color Handling에서 "Photoshop Manages Colors"를 선택합니다.

 종이에 호환되는 프린터를 지정합니다.

 Print Settings를 클릭합니다. 

 Mode에서 "Off (No Color Adjustment)"를 선택합니다.

Photoshop 인쇄 창 프린터 속성 창

Adobe® RGB 
또는 sRGB

리터칭



LCD 모니터는 저가형부터 고성능 모델까지 여러 가지 타입이 있습니다. 

그러나 정밀한 디스플레이와 적절한 컬러 핸들링을 위해서는 모니터

의 디스플레이 특성이 매우 중요합니다.  ColorEdge 시리즈는 각각의 

RGB 컬러에 대하여 선명한 그라데이션을 가지고 있지만 와 의 

모니터들은 그라데이션이 균일하지 못합니다. 이것은 이미지를 정확

하게 디스플레이 할 수 없음을 의미할 뿐만 아니라 훌륭한 퀄리티의 

데이터를 잃어버릴 위험도 있음을 의미합니다. 

디지털 작업에서 컬러 매니지먼트 전용 모니터는 필수적입니다.
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컬러 매니지먼트 전용 모니터 사용 이상적인 모니터 

모니터 컬러란 무엇인가?

왜 전용 모니터가 필요한가요?

모든 ColorEdge 모니터는 모든 RGB 컬러 

스페이스를 정확하게 디스플레이하고, 

부드럽고 일관성 있게 유지하도록 공장 

출고 시 개별적으로 조정됩니다.

출력물을 5000K 환경에서 평가할 때에는 모니터를 5000K로

조정해야 컬러 매칭이 훌륭하고 컬러를 올바르게 사용할 수

있습니다. ColorEdge 전용 캘리브레이션 소프트웨어인 

ColorNavigator 6는 모니터를 타깃 색 온도와 밝기로 정밀하고 

신속하게 조정합니다.

인쇄 설정에서 초기 설정값 5000K와 80 cd/m2 타깃 값을 간편하게 

선택하여 고정밀 캘리브레이션을 몇 분 만에 수행할 수 있습니다.

정밀한 모니터 프로파일 설정은 정확한 컬러 매칭을 위한 중요한 설정입니다. 

전용 캘리브레이션 소프트웨어로 ColorEdge에서 자동으로 프로파일을 

생성하고 저장할 수 있습니다.

모니터에 표시되는 색상은 시간이 지남에 따라 달라지므로 

정기적인 재조정이 필요합니다. ColorEdge CG 모델에는 센서가 

내장되어 사용자가 지정한 시간 간격에 따라 모니터를 자동으로 

조정합니다. 이것으로 사용자는 용이하게 설정하고 유지하면서 

일관성 있는 디스플레이를 얻을 수 있습니다.

LCD 모니터의 밝기와 컬러가 화면 전체적으로 균일하지 

않은 경우가 있습니다. 이것을 바로잡을 수 있는 전용 회로가 

탑재된 모니터는 균일한 디스플레이를 제공하여 작업을 

효율적으로 수행할 수 있습니다.

조정 가능한 설정 중 "밝기"와 "색 온도"가 특히 중요합니다.

용지의 색상처럼 조명 조건에 따라 모니터의 색도 다르게 디스플레이 됩니다. 

컬러를 바르게 사용하려면 모니터를 참고값에 따라 조정해야 합니다.

ColorEdge는 전용 캘리브레이션 소프트

웨어인 ColorNavigator 6와 모니터의 내장  

센서 또는 시중에 판매하는 외부 센서

를 함께 사용하여 모니터의 내부 설정 및  

컬러 디스플레이를 직접 조정합니다.

이것이 하드웨어 캘리브레이션입니다.

시중에 판매하는 캘리브레이션 센서와 

소프트웨어를 조합하여 컴퓨터 출력을 

범용 LCD 모니터에 맞추는 소프트웨어 

캘리브레이션과는 달리, 하드웨어 캘리브

레이션은 그라데이션 손실이나 컬러 변이 

없이 더욱 정확하게 모니터를 조정합니다.

ColorEdge 모델은 그라데이션의 손실 없이
하드웨어 캘리브레이션을 수행합니다.

5000K/Ra 90 또는 이상

5000K
광원에서 평가

자동으로 정밀한 프로파일 생성
자동으로

프로파일을

생성하고 저장

5000K
프로파일

5000K로 
조정됨

                     CG 시리즈에

내장된 캘리브레이션 센서

소프트웨어 캘리브레이션

하드웨어 캘리브레이션

감마 커브

감마 커브

밝기

밝기

256 그라데이션

256 그라데이션

리
터

치
 작

업
자

리
터

치
 작

업
자

ColorEdge 하이엔드 그래픽스 모니터 타사 그래픽스 모니터 타사 로우엔드 모니터 

모니터의 밝기는 cd/m2 (candela)로 표시합니다.
색 온도는 화이트가 모니터에 디스플레이될 때의 컬러 톤입니다. 

K (kelvin)로 표시합니다.

어두움 40 cd/m2 80 cd/m2 120 cd/m2 4500K 5000K 6500K밝음 노란빛이 

도는 흰색

파란빛이 

도는 흰색

초기 설정

용지 색상 모니터 색상

참고 값에 따라

인쇄

참고 값에 따라

조정

모니터의
컬러 참고 값 제공5000K/Ra 90 또는

그 이상의 올바른 
광원 아래서 평가

사용자 선호에 
따라 조정

더 어둡게 조정

시간 경과에
따라 컬러
변이 발생

공장 출고 시 개별 조정

전용 소프트웨어로 용이한 설정

자동화된 내장 센서로 컬러 매니지먼트 수행

디스플레이 수정을 위한 전용 회로
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色校正の出力において、短納期、低コストの流れから、徐々にインクジェットのニーズが高まっています。10～12色のインクを搭載した最新のプリンタは、通常の4色印刷の色域はもちろん、PANTONEなど特色の再現も可能となっています。さらにカラーマネージメントによって入口から出口までトータルで色を合わせら
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豪華絢爛。
金沢の秋の海原を
贅沢に味わう。
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디자인
모니터의 컬러를 그대로 사용하여 디자인

디자인 과정에서 이미지에 포함된 것과
동일한 프로파일을 사용합니다
때때로 사진 데이터에 포함된 프로파일이 디자이너의 실수로 삭제

됩니다. 컬러 매니지먼트에 대한 체계적인 이해 부족이 원인일 수  

있습니다. 이미지의 프로파일이 제거되면 컬러가 미확인된 상태가  

되고 최종 출력 단계에서 문제가 발생할 수 있습니다. 디자이너는 

프로파일이 삭제되지 않은 있는 그대로의 사진 데이터를 사용할 

수 있어야 합니다. 이것을 위한 가장 안전한 방법은 InDesign 또는 

Illustrator 컬러 설정에서 "Europe Prepress 3"를 선택하는 것입니다.

모니터를 5000K로 설정 올바른 형광 조명에서 확인

센서로  

용지 측정

매치가 더 잘되는

프로파일

용지의 화이트

예시) 5000K/Ra.99

- 용지의 기본 색상

- 벽지 색의 반사

- 다양한 광원

모니터 상의 화이트

5000K 미세 조정 완료

미세 조정 완료

프로파일

5266K
98 cd/m2

감마: 2.2

캘리브레이션 센서로 측정된 상태

5000K

용지에 비교할 때 

화이트가 매치하지 않음!

ColorNavigator 6의 수동 조정 기능으로도 화이트 컬러를

용이하게 미세 조정할 수 있습니다!

대상에 매치하도록 프로파일을 다시 생성할 수 있습니다.

원하는 색상으로 포인트를 이동합니다.

화이트 컬러가 자동으로 조정됩니다!

미세 조정 완료 후에  

상태 측정과 프로파일 생성을 반복합니다

영향을 주는
요인들

Illustrator 또는 InDesign

PSD 또는 TFF 파일에 적절한

프로파일을 포함시킵니다.

"Europe Prepress 3"를

선택하여 컬러 매니지먼트

정책에 따라 RGB의

"Preserve Embedded 
프로파일"을 선택할 수 

있습니다.

InDesign 컬러 세팅 

출력물에 매치하도록 
모니터 조정하기

인쇄물과 모니터의 컬러 매칭

다음과 같이 인쇄물과 모니터를 나란히 두고 컬러를 매치할 수 있습니다:

* ColorEdge 내장 센서로는 용지의 화이트를 측정할 수 없습니다.
  이러한 측정 방법을 사용하려면 별도의 캘리브레이션 센서가 필요합니다.

모니터 색 온도를 5000K로 설정하여도 용지의 화이트에 매치하지 

않을 것입니다. 이런 경우 용지의 화이트로 모니터를 미세 조정하면 

컬러 정밀도가 향상됩니다.

5000K 광원을 표준으로 하는 타깃 값을 사용하여 모니터를 

캘리브레이션하고, 모니터 프로파일을 생성하고 설정합니다.

모니터를 조정하여 용지와 모니터의 화이트를 일치

시킵니다 (용지 화이트 측정*).

ColorEdge에서는 캘리브레이션 수행 후에도 디스플레이를 미세

조정할 수 있습니다. 육안으로 화이트 컬러를 

재선택하여 애플리케이션에 더 적절한 

캘리브레이션 타깃 값을 만들 수 있습니다.

ColorEdge에서 수동 미세 조정으로부터 얻은 타깃 값을 기초로

재측정하여 대상에 더 잘 매치하는 프로파일을 다시 생성할 수 있습니다.

외장 센서를 사용하고 모니터 값을 적절하게 조정하여 용지의 

화이트를 측정할 수 있습니다. 

ColorNavigator 6로 화이트 페이퍼 측정

 디자이너

컬러 매니지먼트는 입력 (사진 촬영, 스캐닝 등)과 출력 (인쇄) 과정 모두

에서 혁명적이라 할 만큼의 변화를 겪어 왔습니다. 그러나 입출력이 

직접 연결되는 디자인 과정에서 기존 방식인 CMYK 값에 의한 컬러 

확인 방법은 여전히 강력합니다. 그리고 정밀도가 낮은 모니터 사용자

들은 여전히 육안으로 컬러를 인식합니다.

그러나 톤이 훌륭하고 컬러 재현 능력이 뛰어난 모니터를 사용하고  

컬러 매니지먼트를 도입하면, 모니터에서 최종 출력물의 상태를 시뮬레

이션 하여 확인할 수 있습니다. 디자인 작업을 모니터에서 완료할 수 

있어 창의력과 생산성이 모두 향상됩니다.

디
자

이
너

디
자

이
너

Adobe® RGB 
또는 sRGB

 직관적이고 사용자

친화적인 인터페이스
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모든 사용자의 모니터 컬러
매치하기

조판과 PDF
프린터 프로파일을 기초로 조판과 PDF 출력

디지털 작업에서 모니터의 컬러를 매치시키고 모든 사용자가 공통의 

이미지를 공유하도록 하여 컬러 퀄리티를 향상시킬 수 있습니다. 

두 가지 방법으로 모니터 컬러를 매치시킬 수 있습니다.

목표에 따라 적절한 방법을 사용하여 컬러 정밀도를 향상시킬 수 있습니다.

회사 외부나 스튜디오에서는 호환되지 않지만 인하우스 컬러 

균일화에는 매우 편리합니다!

호환성은 높아지지만 인쇄 출력물과 매치하지 않을 수 있습니다.

출력물로 매치

출력물로 매치 산업 표준 참고값으로 매치

산업 표준 참고값으로 매치

프린터 프로파일

색 영역으로 PDF 출력

PDF

5266K
98 cd/m2

감마 : 2.2

5000K
80 cd/m2

감마 : 2.2

6500K
80 cd/m2

감마 : 2.2

          에서 얻은 조정값을 프린터 

용지의 화이트에 매치시키고 그것을 사내 

모든 모니터에 적용시키면 이론적으로 

모든 모니터의 디스플레이 컬러가 매치

될 것입니다.

[ISO12646]은 "소프트 프루핑"의

핵심적인 표준으로 모니터에서

프린터 컬러 프루핑을 수행합니다.

 5000K 80 cd/m2 감마: 2.2

 6500K 80 cd/m2 감마: 2.2

 인하우스 매칭

 디자인 회사 A와 의사 소통

 인쇄 회사 B에 데이터 제출

 sRGB 워크플로우 …등등

ColorEdge에서

애플리케이션에 따라 모니터

조정 설정을 저장할 수

있으며 작업에 따라 용이하게

설정을 변경할 수 있습니다.

색 영역의 국제 표준. CRT 모니터의

표준 설정이지만, 많은 제조사에서

여전히 이 표준을 따릅니다. 많이

설치되어 사용되므로 호환성이

좋아 웹 기반 콘텐츠 개발과 같은

애플리케이션에서 유용합니다.

[ISO 12646: 2008]

모니터 프루핑과 관찰 조건의 특성

5000K 80 cd/m2 또는 이상 
감마: 2.2  [ISO 12646]

6500K 80 cd/m2 
감마: 2.2 sRGB 표준

ColorEdge에서 ColorNavigator 6를 사용하여 

타깃 조정값을 가 져오기/내보내기 기능으로 

다른 모니터와 용이하게 공유할 수 있습니다.

모델 차이로 모니터마다 설정이 

약간 다를수 있습니다.

사내의 모든 모니터를 산업 표준으로 조정하여 기본적인 컬러 

매니지먼트 환경을 조성합니다. 이것만으로는 실제 인쇄 출력물과의 

매치를 위한 필수 요구 조건이 만족되지는 않습니다.

5266K
98 cd/m2

감마: 2.2

5266K
98 cd/m2

감마: 2.2

5266K
98 cd/m2

감마: 2.2

5266K
98 cd/m2

감마: 2.2

적절한 형광 조명 적절한 형광 조명

클라이언트의 작업 환경디자이너의 작업 환경

프린터 프로파일

색 영역으로 조판 출력 모니터를 5000K로 설정

Acrobat 8 
또는 이상

디자인이 완성되면, 레이저 프린터 또는 잉크젯 프린터를 사용하여 조판

을 출력합니다. 디자이너와 클라이언트 모두 인쇄된 것을 보고, 구성, 

컬러 등 종합적인 점검을 하는 매우 중요한 단계입니다. 모니터의 컬러 

톤과 조판 출력의 컬러 톤이 서로 다르면 이 작업을 효율적으로 수행

할 수 없습니다. 최근에는 PDF 파일로 내보내기하여 클라이언트에게 

보내는 방법을 더 많이 사용합니다. 인쇄 컬러를 PDF 단계에서 시뮬 

레이션할 수 있으므로 매우 편리합니다. 프린터 프로파일을 기초로 조판

과 PDF를 출력하면 최종 이미지를 클라이언트와 공유할 수 있습니다.

Illustrator 또는 InDesign

디
자

이
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디
자

이
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컬러 매니지먼트를 지원하는
애플리케이션을 사용하여 디스플레이

정밀한 컬러 매니지먼트를 위하여, 컬러 매니지먼트를 지원하는 애플리케이션으로 데이터를 

확인하고 출력 상태를 시뮬레이션 합니다. 컬러 매니지먼트 규칙에 따라 이미지를 올바르게 보려면, 

애플리케이션에 모니터와 이미지의 프로파일을 로딩하여 정밀한 컬러 변환을 수행해야 합니다.

컬러 매니지먼트를 지원하는

애플리케이션에서 OS에 설정된

모니터 프로파일을 자동으로

불러옵니다.

※ �일부 애플리케이션은 수동으로  

 설정해야 할 수 있습니다.

애플리케이션을 사용하여 디스플레이

모니터 프로파일
로딩하기

먼저 애플리케이션의 컬러 설정을 확인합니다.

이미지에 삽입된 프로파일 사용하기 "Color Settings"에 지정된 프로파일을 사용하기

< 권장 Photoshop 컬러 설정 >

"Edit"에서 "Color settings"를 선택합니다.

< 권장 Illustrator/InDesign 컬러 설정 >

"Edit"에서 "Color settings"를 선택합니다.

애플리케이션에서 파일을 열 때, "Use the embedded 

profile (instead of the working space)"를 선택합니다. 

삽입된 프로파일을 유지하여, 전체적인 디지털 작업

과정에서 동일한 컬러 설정을 가지고 이미지를 처리할  

수 있습니다. 파일의 삽입된 프로파일이 작업공간과  

매치한다면, 파일이 자동으로 열리기 때문에 확인할 필

요가 없습니다.

이미지를 애플리케이션의 "Color Settings"

에 지정된 작업 공간에서 볼 수 있습니다.

다양한 외부 조직 또는 장치에서 불러온  

데이터를 활용하거나 마지막 과정에 필요한 

프로파일로 바꿀 때 유용한 기능입니다.

Photoshop 작업 공간에 매치하지 않는 이미지를 열려 하면 

위의 화면이 나타납니다.

Working Spaces

Color Management Policies

사전에 설정된 일반 디지털 워크플로우의 프로파일을 사용하는 것이 편리합니다.

RGB: 전형적으로 많이 사용, "sRGB" 또는 "AdobeⓇ RGB".

CMYK: 워크플로우에 사용되는 컬러 표준에 따라 선택. 이미지 프로파일을 다시 삽입할 때 

최종 워크플로우 및 형식에 따라 선택.

RGB: "Preserve Embedded Profiles" 선택.

CMYK: "Preserve Numbers (Ignore Linked Profiles)" 선택.

- CMYK는 컬러 스페이스를 정의하지 않는 RGB와는 다르지만, 퍼센트 값을 우선 처리합니다.

Working Spaces

Color Management Policies

사전에 설정된 일반 디지털 워크플로우의 프로파일을 사용하는 것이 편리합니다.

RGB: 전형적으로 많이 사용, "sRGB" 또는 "AdobeⓇ RGB".

CMYK: 워크플로우에 사용되는 컬러 표준에 따라 선택. 이미지 프로파일을 다시 삽입할 때 최종 

워크플로우 및 형식에 따라 선택.

RGB: 와 CMYK: 모두 "Preserve Embedded Profiles"를 선택.

모든 체크 박스를 선택하여 프로파일이 삽입된 파일이 "Working Spaces"에 매치하지 않거나 

삽입된 프로파일이 없는 파일을 열 때, 다시 한 번 확인하여 실수가 없도록 도와줍니다. (권장)

ColorEdge 
OS에 정밀한 모니터 프로파일을

자동으로 설정합니다.

모니터 프로파일 이미지 프로파일

컬러 전환

LCD 모니터 

컬러 매니지먼트를 지원하는 애플리케이션

이미지 데이터

모니터 프로파일

프로파일이

설정됨

자동으로

참고됨

자동으로 설정됨

이미지 파일을 불러옵니다. 다음 두 가지 방법 중 한 가지를 선택하면 

프로파일을 참고하면서 이미지를 올바르게 열 수 있습니다.

이미지 파일 열기

Creative Suite을 열고 Edit에서 "Creative Suite Color Settings"를 

선택합니다. 모든 애플리케이션의 설정 선택창이 나타납니다.

Bridge에서 선택한 컬러 설정은 모든 AdobeⓇ 애플리케이션에 적용됩니다.

Europe "Prepress 3"를 선택하고 "Apply"를 클릭합니다.

정밀한 컬러 활용을 위하여 먼저 컬러 설정을 작업 요구에

따라 조정해야 합니다.

소프트웨어의 컬러 설정을 개별 조정할 수 있지만, AdobeⓇ Bridge에서 

전체 AdobeⓇ 프로그램의 설정을 한꺼번에 저장할 수 있습니다.
* Bridge는 CS2 이상의 상위 버전에서 사용할 수 있습니다.

디
자
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너

디
자

이
너

이미지에 삽입된 프로파일을 사용합니다.

"Color settings"에 지정된 프로파일을 사용합니다. 

일반 디지털 작업에서, 삽입된 프로파일은

방법 에서 사용됩니다.
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올바르게 설정된
프린터에서 조판 출력

정확한 광원에서 
컬러를 점검

정밀한 컬러 매니지먼트를 위해서는

올바르게 설정된 프린터에서 조판을 출력해야 합니다.

이미지 소프트웨어를 사용하여 컬러를 관리하려면 프린터 프로파일을 지정해야 합니다. 

프린터 프로파일과 소프트웨어 내의 이미지 프로파일을 참고하여 출력하려는 컬러를 

변경할 수 있습니다.

인쇄물에 광원에서 오는 빛이 반사되어 조명 (주변광)에 따라 컬러가 다르게 보입니다.

원하는 컬러를 가진 선명한 이미지도 환경 변화에 따라 다음과 같은 결과를 가져옵니다:

부적절한 조명 조건에서

만든 작업물

조판 출력물에 

매치되도록 컬러 수정

적절한 조명 조건에서

인쇄물을 구상했던 것과

다른 결과물이 됨

레이저 프린터는 RIP (raster image processor)를 탑재하고 있습니다. 출력 프로파일을

레이저 프린터 (DTP 풀 컬러 올인원 프린터 복사기)에 직접 적용할 수 있으므로 이미지 

소프트웨어에서 컬러 설정을 관리할 필요가 없습니다.

-출력을 위하여 RIP를 사용하는 설정

잉크젯 프린터 사용하기

왜 광원을 제어해야 하는가?

레이저 프린터 사용하기

인쇄하기 전에 출력된 상태를 미리 확인하려면 Photoshop에서 View > Proof Setup > 

Custom을 선택합니다. "Preview" 상자가 체크되었는지 확인하고 OK를 클릭합니다. 

최종 출력 시뮬레이션하기

출력

출력

Photoshop 인쇄 설정

Illustrator 인쇄 설정

Photoshop 인쇄 설정

프린터 프로파일

자연광 (맑음)

백열등

작업자가

의도한 컬러

프린터로 전송

인쇄 회사에서디자인 회사에서 인쇄

자연광 (흐림)
인쇄/출판 업계의

참고 컬러

일반 TV의

컬러 톤

일반 LCD 모니터의

컬러 톤

6500K5000K 9300K

디지털 작업에서 컬러를 올바르게 제어하려면

적절한 조명 조건의 표준에 따라서 출력물을 

평가해야 합니다.

차가운 형광등

?

프린터
프로파일

이미지 프로파일

이미지
프로파일

Color Handling과 프린터 프로파일에서 

"Photoshop Manages Colors"와 사용할 

페이퍼 프로파일을 각각 선택합니다.

컬러 매니지먼트가 지원되는 소프트웨어

Color Handling에서 "PostScript color 
settings"를 선택합니다

Color Handling에서 "Photoshop manages 
colors"를 선택합니다.

컬러

변경

컬러
변경

디
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(1) 고연색 지수 (High color rendering index)와 적절한 색 온도를 가진 조명

(2) 외부 조명은 차단하고 가능한 한 적절한 조명에서만 보기

인쇄 출력물의 이미지 프로파일과 평가 환경은 디지털 작업에서 다양한 

단계 전반에 걸쳐 공통의 출력 이미지를 제공하는 주요소입니다.

전용 컬러 평가 시스템을 설치하면 더욱 최적화된 환경에서 

인쇄물의 컬러 체크를 수행할 수 있습니다.

적절한 조명에서 확신을

가지고 컬러 평가를

수행할 수 있습니다.

광원은

대략 5000K.

인쇄를 고려한 사진 촬영

5000K 광원에서

컬러 수정

5000K 광원에서

최종 수정

인쇄 시작

컬러와 조명의 비일관성을 감소시키도록 디자인된 컬러 프루핑 형광등을 설치

컬러 뷰 시스템

인쇄물은

5000K 광원에서 확인

모니터는

5000K로

디스플레이

5000K 캘리브레이션

컬러가

일치하는군!

조명 제어하기

훌륭한 품질을 얻으려면 같은 
이미지를 공유할 수 있어야 합니다!

컬러 평가 시스템을 사용하면 
매우 효율적일 수 있습니다!

높은 컬러 렌더링이 지원되는 형광등

솔루션!

디지털 출력 과정에서 다음과 같은 사양의 조명을 사용하여 인쇄물을 확인합니다:

Toshiba Lighting & Technology Panasonic

타입 타입

고연색

형광 램프

고연색

형광 램프

20” 

40” 

40” 

40” 

20” 

40” 

40”

FL20SN-EDL

FL40SN-EDL

FLR40SN-EDL/M

FLR40SN-EDL/M.NU

FL20SN-EDL

FL40SN-EDL

FLR40SN-EDL/M

5000K 5000K99 99

사이즈 사이즈이름 이름Ra Ra색 온도 색 온도

예제) 5000K/Ra.99

데스크탑 컬러 뷰 라이트 박스

인쇄물

색 온도: 5000K CRI (RA): 99 

포토그래퍼 디자이너 클라이언트조판 회사

인쇄소

모니터를 보면서 이미지를 CMYK로 변환

조판 제작

모니터 색온도를 5000K로 설정 적절한 형광 조명에서 확인

Photoshop

Adobe® RGB 
또는 sRGB 

RGB CMYK

프린터 

프로파일 

컬러 변환

Photoshop에서 proof settings

Photoshop의 "Proof Colors" 명령을 사용하여
인쇄물의 컬러 시뮬레이션을 수행
RGB 데이터를 CMYK로 변환시킨다는 것은 넓은 RGB 색 영역에서 

더 좁은 CMYK 색 영역으로 이미지를 변경한다는 것을 의미합니다.

이 과정이 반복되면 이미지 퀄리티가 떨어집니다. 조판 작업 중 리터칭

을 수행하기 위하여 처음부터 이미지를 CMYK로 변환시키기 보다는 

RGB 형식을 유지하면서 리터칭 작업을 완료한 후 CMYK로 변환 

시키고 필요한 경우 부분 수정을 한다면 더 좋을 결과를 얻을 수  

있습니다. Photoshop "Proof Setup"에서 "Working CMYK"를 선택

하고 "Proof Colors"를 사용하여 변환하면 리터칭 작업을 더 효율적

으로 수행할 수 있는 RGB 형식을 유지하면서 출력된 컬러를 시뮬

레이션할 수 있습니다.

디
자

이
너

프
린

터

 프린터

오늘날의 디지털 인쇄 작업에서는 RGB 데이터를 제공하는 것이  

일반적입니다. 때때로 전용 변환 소프트웨어를 사용하여 RGB를 

CMYK로 변환시킬 수도 있지만, Photoshop에서 변환 작업을 하는  

것이 더 보편적 입니다. 일반적으로 상업 인쇄를 위한 이미지  

데이터에 포함된 프로파일은 AdobeⓇ RGB지만, 때때로 sRGB  

데이터가 제출되기도 합니다. 어떤 종류의 데이터든 컬러 변환  

소프트웨어에서 Photoshop과 같은 컬러 매니지먼트가 지원되고 

D50 (5000K)로 보정된 모니터를 사용한다면, 최종 인쇄물의 모습

을 확인하면서 효율적으로 작업할 수 있습니다.
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DDCP의 특성

DDCP 또는 잉크젯 프린터에서 컬러 프루프를 출력

컬러 프루프

인쇄를 위해 데이터를 보내기 전에 색 교정지를 확인해야 합니다. 컬러 매니지먼트 환경이 훌륭하게 조성되어 있고 모니터 

상에서 컬러를 적절하게 확인했더라도, 인쇄 용지의 질감이나 화이트 정도, 사용되는 잉크의 재생 능력에 따라 결과가 다르기 

때문에 용지에서 컬러 프루프를 출력해 보아야 합니다. 

이 페이지에서는 다양한 컬러 프루프 방법과 각각의 특성을 확인할 수 있습니다.

적절한 광원 설치
5000K에서

컬러 프루프

확인

적절한 형광 조명 적절한 형광 조명적절한 형광 조명

여러 색상의 잉크가 장착된

Epson 대형 잉크젯 프린터

컬러 프루프컬러 프루프 컬러 프루프

DDCP란 무엇인가?
DDCP 인쇄는 레이저, 열전사, 잉크젯과 같은  

하드웨어를 포함합니다. 전통적으로 컬러 프루프  

용어에서 DDCP는 높은 정밀도를 가진 출력  

시스템을 말합니다. 그러나, 최근에는 디지털  

출력을 의미하기도 합니다. 형식에 따라서 DDCP

는 주변 밝기에 영향을 받을 수 있습니다. 컬러  

프루프를 정밀하게 평가하려면 적절한 조명 환경 

유지가 중요합니다.

도트 재생 능력 프린터와 동일

하이엔드 DDCP 잉크젯

DDCP

프린터에 따라 다름

용지 전용 용지 타입 (타입이 많이 있지 않음)
전용 용지 타입
(신문 코팅 포함)

컬러 스페이스 일반 옵셋 프린팅 보다 약간 좁음 일반 옵셋 프린팅 보다 더 넓음

스팟 컬러 없음 PANTONE, DIC Color Guide, 등 
(메탈과 형광색은 어려움)

시간 경과에 따른

컬러 안정성

훌륭한 재생능력
표준 4-컬러 인쇄 시

프린터와 매치율이 높음

훌륭한 재생능력
표준 4-컬러 인쇄 시

프린터와 매치율이 높음

비용 대량 생산 시 비용 증가
더 낮은 비용
(대량 생산 시 더 많은 시간 소요 )

플랫-베드 프루프, 프레스 프루프, DDCP (Direct Digital Color Proofing) 또는 잉크젯으로 컬러 프루프를 인쇄하여 목적,

비용, 속도를 비교할 수 있습니다. 최근 하이엔드 DDCP는 각각의 도트를 재생할 수 있어 가장 많이 사용되지만, 비용은 

잉크젯이 더 낮습니다. 프루프의 주요 형식은 아래와 같습니다.

디자이너와 클라이언트의 조명은 인쇄된 컬러 프루프를 확인할 때 매우 중요합니다. 19~20 페이지에서 설명한 것처럼,

각각의 위치에서 조명을 제어할 수 있다면 컬러가 동일하게 보일 것입니다. 컬러에 대한 소통이 원활하다면, 높은 퀄리티의

출력물을 효율적으로 만들 수 있습니다.

컬러 프루프

디자이너와 클라이언트의 환경에서 중요한 조명

컬러 프루프: DDCP 및 잉크젯

Illustrator 또는 InDesign

DDCP 또는 잉크젯 컬러 프루프

컬러 프루프의 잉크젯 출력에 대한 필요가 점차 높아지고 있습니다.

그러나 용지 타입이 제한되고 모아레 패턴은 재현할 수 없습니다.

인쇄된 컬러 프루프에 비교해 보면 재현 능력에 한계가 있습니다.

디스플레이 모니터 상에서 프루프를 수행하는 소프트 프루핑이

이러한 기술적 문제를 해결하는 방법이 될 수 있습니다.

 조판 회사와 인쇄소의 환경 디자이너의 환경
클라이언트의  

환경

프
린

터

프
린

터
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모든 작업 과정에서 완벽한 모니터

지금까지 올바른 데이터 사용과 실제 컬러 매니지먼트를 각각의 작업 과정에서 처음부터 마지막 단계까지 다루어 보았습니다.

이 페이지에서는 작업 과정에서 컬러 매니지먼트를 사용할 수 있는 최적의 EIZO 모니터를 소개합니다.

컬러 매니지먼트 설정

프로페셔널 하이-아마추어

최적의 크리에이티브 워크플로우를 위한 최고의 컬러와 편리함 사진이나 일러스트레이션을 만들고 편집하며, 그 이상을 경험할 수 있습니다

권장 모델

시리즈시리즈

인쇄를 고려하여

5000K 광원에서

촬영

신뢰할 수 있는

컬러 매니지먼트 전용

디스플레이 모니터 사용

적절한 조명 환경을

조성하고 프로파일을

삽입

사진작가 리터치 작업자 

컬러 매니지먼트를 지원하는

애플리케이션을 사용

포함된

이미지 프로파일로 작업

프린터 프로파일을

기초로 조판 출력

적절한 조명

조건에서 체크

디자이너

ISO12646:

5000K, 80cd/m2, 감마 2.2

산업 표준을 준수하는

뷰잉 환경으로 조성

정확한 디스플레이가

가능한 모니터에서

프린터 프로파일로 변환

5000K 광원에서

출력물 체크

올바른 광원에서

컬러 체크 프루프 용지에

정확하게 인쇄

고품질의

완성품

클라이언트

프린터

 마무리

마
무

리

마
무

리

강력 추천 !

ColorEdge CG 시리즈에 캘리브레이션 센서

가 내장되어 있으며 사용자의 캘리브레이션  

설정을 저장하여 사용자가 지정한 일정에  

따라 모니터를 자동으로 재조정하므로 항상 

편리하게 작업할 수 있습니다. 

ColorNavigator 6를 사용하여 인쇄물, 웹  

콘텐츠, 조판 출력과 같은 몇 가지 프로젝트 

목표의 목록을 작성하고 생성합니다. 버튼 

하나로 적절한 모니터 상에서 쉽게 자료를 

생성하고 컬러 공유를 원활하게 수행할 수 

있습니다.

ColorEdge 24.1" 모델은 A4 사이즈 화면과  

컬러 팔레트를 디스플레이할 수 있으므로  

공간 활용이 자유롭습니다. 27" 모델은 더 넓은 

공간을 제공합니다.

컬러 정밀도 유지를 위한 쉬운 

캘리브레이션

❶ ColorNavigator 6로 여러 개의 

조정값을 저장 

❷ 넓은 작업 공간에서 

자유롭게 디자인

❸

강력 추천 !

ColorEdge 모니터의 광색역은 거의 모든 

AdobeⓇ RGB 컬러를 재생하므로 AdobeⓇ 

RGB에서 촬영된 이미지를 올바르게 디스플레

이할 수 있습니다. 하늘의 생생한 파랑색이나 

울창한 숲의 녹색까지 충실하게 재현할 수 있

습니다.

많은 CG 시리즈 모니터는 밝기, 색조, 톤 특

성의 안정화까지 전원 연결 후 3분 정도 소요 

됩니다. 스튜디오에서 작업을 하든, 모니터를 

가지고 이동을 하든, 전원을 켜면 신뢰할 수 

있는 컬러 디스플레이를 신속하게 얻을 수 

있습니다.

포토그래피 워크플로우에서 ColorEdge를 

사용하면 처리 단계마다 동일한 컬러 정보를 

공유할 수 있습니다. 모든 ColorEdge 모니터

에 번들 제공되는 ColorNavigator 6 소프트

웨어를 사용하여 동일한 컬러를 디스플레이

하도록 모니터를 조정할 수 있습니다. 

산업 표준에 따른 생생한 

컬러를 재현

❶ 전원 연결 후 3분만에 

디스플레이 안정화

❷ 전체 워크플로우에서 일관성 있는 

컬러 보장

❸

강력 추천 !

ColorEdge 모니터의 광색역은 ISO-coated

와 US web-coated CMYK 전체 컬러 스페

이스의 재현을 보장하므로 인쇄물과 화면의 

이미지가 매치합니다. 

ColorEdge 모니터는 EIZO에서 특허 받은 

DUE (digital uniformity equalizer) 기술을 

사용하여 변동이 심한 주변의 온도가 모니터 

컬러 밝기와 채도에 미치는 영향을 균형되게  

맞추어 안정된 이미지가 표현될 수 있도록 

보장합니다.

ColorEdge CG 시리즈에 캘리브레이션 센서

가 내장되어 사용자의 캘리브레이션 설정을 

저장하고 사용자가 지정한 일정에 따라 모니

터를 자동으로 재조정하므로 항상 편안한 마

음으로 작업할 수 있습니다.

인쇄와 디스플레이의 

완벽한 매칭

❶ 안정적이고 균일한 

디스플레이

❷ 컬러 정밀도 유지를 위한 쉬운 

캘리브레이션

❸
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디지털 콘텐츠 만들기

컬러가 동일하게 보이는 것이 
이상적이지만...

디지털 장치의 컬러 매칭

디지털 콘텐츠 작업에서의 작업 환경

웹 콘텐츠의 컬러 매니지먼트

새로운 장치가 계속해서 출시되고

이에 호환되는 작업을 구축해야 합니다.

디스플레이 에뮬레이션 디스플레이 에뮬레이션 디지털 사인
의도한 컬러 톤으로

디스플레이

매칭 매칭

ColorNavigator 6.1 또는 상위 버전은 외부기기

의 ICC 프로파일을 생성하는 기능이 지원됩니다.

회사 A: 모니터

회사 B: OS
회사 C: 브라우저

회사 D: 올-인-원 컴퓨터

회사 E: 브라우저

회사 F: 노트북

회사 G: 브라우저 

컬러 매니지먼트를

지원하는 OS 또는

브라우저를 위한

프로파일 삽입

많은 기기들의 색 영역을 최대한 비슷하게 

재현하는 sRGB 색 영역으로 이미지 확인

사용자가 가장 많고 용도가

다양한 sRGB로 작업하는

모니터 조정
6500K

80 cd/m2

감마: 2.2 

가능한 한 많은

사용자들에게

적절한 컬러

제공

회사 H: 태블릿

장비의 디스플레이 상태를 측정

하고 프로파일을 생성합니다.

다양한 디스플레이 환경에서 보게 될

웹 콘텐츠의 컬러는 참고값을 필요로 합니다.

작업 과정을 지원하는 컬러 스페이스 지정하기

최근 IT가 더 많이 보급되고 더욱 정교해지면서, 주로 인쇄 출력을  

목적으로 콘텐츠를 제작하던 인쇄소나 디자이너들이 이제는 디지털 

콘텐츠 작업에 더욱 많이 참여하게 되었습니다.

정밀한 컬러 디스플레이를 가진 웹 콘텐츠에 대한 요구가 점점 커지고 

있습니다. 특히 전자 상거래 사이트에서 수요가 높습니다. 그러나 웹 콘

텐츠를 디스플레이하는 장치의 컬러 톤은 사용자의 디스플레이 환경에 

디지털 매체와 전자 상거래를 사용하는 제품 광고가 양적으로 늘어나  

매년 중요성이 더욱 커지고 있으며, 이제는 디지털 콘텐츠에서의 컬러  

재현성이 무시할 수 없을 만큼 중요한 일이 되었습니다.

태블릿, 디지털 사인과 같은 대부분의 디스플레이 장치는 콘텐츠 제작 

시 참고 역할을 할 수 있는 컬러 스페이스 또는 프로파일을 가지고 있

지 않습니다. 의도한 컬러 톤의 디자인을 얻으려면 디스플레이 장치의 

톤을 재현할 수 있는 모니터에서 작업해야 합니다.

따라 다릅니다. 결국 모든 사용자가 올바른 컬러 톤을 가진 콘텐츠를 보

는 것은 불가능합니다.

웹 브라우저 컬러 매니지먼트와의 호환성
웹 콘텐츠를 디스플레이하는 장치들의 컬러 톤이 무척 다양하므로  

점점 더많은 브라우저에 컬러 매니지먼트 기능이 탑재되고 있습니다. 

Safari, Mac standard, 윈도우의 Firefox와 같은 브라우저들은 컬러  

매니지먼트 기능과 호환되므로 웹 콘텐츠에 사용될 이미지에는 프로파일

이 삽입되어야 합니다. 한편, 오랫 동안 사용해온 Internet Explorer와 

같이 컬러 매니지먼트 기능을 지원하지 않는 경우가 많으므로 sRGB 

색 영역을 사용하는 이미지로 제작하는 것이 안전합니다.

디바이스 에뮬레이션
ColorEdge 모니터는 전용 캘리브레이션 소프트웨어 ColorNavigator 6

를 사용하여 태블릿 컴퓨터와 같은 장치의 컬러 톤을 재현할 수 있는 

기능을 제공합니다. 재현을 수행하는 장치의 웹 브라우저에 디스플레이 

되는 컬러 패치를 읽고 ColorEdge의 내장 파라미터에 사용될 ICC  

프로파일을 생성하여 에뮬레이션을 수행합니다. 이 기능은 태블릿 뿐만 

아니라 스마트폰, 휴대용 게임기, CRT 모니터와 같은 다양한 장치에서 

사용할 수 있습니다.

디바이스 에뮬레이션은 외장형 센서가 필요합니다 （i1Monitor, i1Pro, i1Pro 2, ColorMunki）.
웹 브라우저의 디스플레이에 사용되는 ColorNavigator 6의 자동 측정 기술은 EIZO사에서 특허 받은 기술입니다.

웹 콘텐츠를 제작할 때,

World Wide Web Consortium (W3C)

에서 정의한 웹 표준으로 가장 많이

사용되는 sRGB에 맞도록 해야하며,

가능한 많은 사람들이 의도한 컬러를

볼 수 있도록 하려면 어떻게 해야할지

고민해야 합니다.

태블릿 또는 휴대 장치에서 보기
실제 상품 광고 간판

사인물 제작
태블릿 

디스플레이 제작

웹사이트를 사용하여 다양한

모니터에서 보기

종이 매체를 

통한 판매

디자이너

제작 환경   디지털 사인 제작 환경 태블릿
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